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ENTREE SORTIE
A.  Halldentrée G. Injection/cuisson et démoulage
B.  Administration ventes H. Boxde production
C. Responsable production . Laboratoire vernis
D. Zone de "nettoyage" J. Contréle qualité des produits
E. Zone de moulage platre K. Assemblage des équipements et emballage
F. L. Zone d'attente finale

Contre-moulage
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